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L os implementos M eyer cumplen en todos los aspectos con las nor mativas
de seguridad EC.

El certificado de conformidad es entregado con e implemento. El simbolo
C€ puede ser localizado en la placa identificativa.

Descripcidon de losimplementos y sus funciones

0s posicionadores de horguillas Meyer son implementos para carretillas elevadoras que
mueven hidraulicamente las horquillas através de lo ancho del tablero.

Mediante unos cilindricos hidraulicos, €l espacio entre las horquillas pueden ser gjustadas
hidraulicamente desde la posicion del operador en la carretilla

El méaximo rango de apertura de las horquillas corresponde ala maxima amplitud del tablero
porta-horquillas.

Después del gjuste una vavula antiretorno hidraulica mantiene las horquillas en su posicion.
No esta per mitido apretar una car ga deter minada con las horquillas!

Ladistanciaentre las horquillas debe permitir entrar en una carga correctamente 'y
transportarla de forma segura.

Aplicable alas siguientes cargas:

- Cargas sobre palets
- Cargas en recipientes + craters + vats
- Cargas sobre chasis
- Cargas sobre aproximadamente 100 mm de altura
- Barras
- Perfiles
- Placasy paneles
- Piezas de concreto
- Tuberias

Una manipulacion de carga mas precisa puede ser conseguida usando la funcion del
desplazador hidraulico.

(Funcion del desplazador: movimiento de las dos horquillas simultaneamente en alguna
direccion del gjelongitudinal del tablero porta horquillas.)
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Ecesidadesdelacarretilla

Las dimensiones del tablero porta horquillas debe corresponder ala norma SO standard
2328.

Latabla muestralas tolerancias de la medida h3 para cada clase (A). El tipo de
implementos (B) corresponde alas respectivas clases (A).

Lacolumnade latabla (C) muestran los caudal es hidraulicos recomendados.

e Volumen bagjo
¢ Volumen alto

baja velocidad y movimientos erraticos.
alta temperatura de aceite causando més desgaste y una
pérdida de rendimiento del sistema hidraulico.

L as conexiones hidréulicas del tablero porta horquillas: (el implemento se debe ver desde la
parte posterior)

* Pinzas sin desplazamiento lateral:
Conexiones de apriete en la parte derecha.

* Pinzas con desplazamiento lateral:
Conexiones del desplazador por |a parte derecha, y delapinza
por laparte izquierda.

M ontaje del implemento

L a operacion de montaje debe ser realizada por personal capacitado!

Rodee mediante una eslinga @ el perfil superior @ y levante el implemento sobre una base
@ (pj palet). Desenrosguey quite los anclgjesinferiores @. Posicione el tablero de la
carretillabajo |os anclgjes superiores ® de tal manera que el centrador @ esté localizado en
laamena central del tablero porta-horquillas. Vuelvaamontar los anclajesinferiores @ y
apriete lostornillos ®.

Conecte las tuberias desde la valvula de la pinza a las conexiones del tablero porta-
horquillas.
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Puesta en marcha

Operacion maxima detrabajo = 120 bar

Después de montar €l implemento compruebe |os movimientos sin carga.

Debido aeste test inicial la pinza consumira una cierta cantidad de aceite hidraulico del
depdsito de lacarretilla. Compruebe el nivel del depésitoy rellénelo si es necesario.
Parallevar a sistemabgjo presion, muevalas horquillas hasta las posiciones extremas'y
manténgal o asi durante aproximadamente 10 segundos.

Compruebe todas | as conexiones hidraulicas por posibles fugasy reapriete los racores si es
necesario.

Laverificacion de la capacidad de carga debe ser realizada manipulando la méxima
permitida por € implemento.

Si lacomparia generalmente solo levanta cargas ligeras, o la capacidad residual dela
carretilla es baja solo este tipo de carga deben ser manipul adas.

Trabajando con el implemento

Leay respete lasinstruccionesde operacion y seguridad dela carretilla.

El implemento solo puede transportar cargas dentro de la maxima permitida en relacion al
centro de carga, ambos indicados en la placa de identificacion.

Si una capacidad de carga baja esta indicada en la placa de la carretilla, como capacidad de
elevacion entonces esta es la méxima capacidad de carga.

Lostipos de carga permitidos y su manipulacion pueden ser encontrados en el capitulo
" Descripcion del implemento y sus funciones’ (ver pagina 1).

Antes de usar el implemento asegurese que esta en condiciones de trabajo e inspeccionele
por dafos. Si detecta algun dafio el implemento no debe ser usado.
Informe al responsable.

Con € fin deevitar posiblesdafos en un accidente, un per sonal debidamente preparado

debeinspeccionar todas las piezas del equipo base para verificar deformacionesoro
turas!.
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I nstrucciones de seguridad

Como es posible que se presenten dafios por choques o atrapamientos (por ejemplo entre la
cargay las horquillas), que pueden ser causados por los movimientos de cierre, aperturay
desplazamiento lateral, en el diagrama que se ensefian estan reflejadas las zonas peligrosas.

Nadie debe entrar en la zona peligrosa mientras el equipo esta en operacion s alguno
entraen estazonamientrasel implemento esta utilizando la oper acién debe ser detenida.

Dafios causados por mala manipulacién

LosdiagramasD, E, Fy G muestran situaciones en las cuales el implemento es usado inapro-
piadamente.

(D) No esta permitido desplazar |a carga lateralmente usando la funcidn de apertura. Esta
funcidn no esta protegida para una sobre carga por |o tanto haraque el implemento resul -
te dafiado.

(E) No estapermitido e desplazamiento de la carga usando lafuncion del desplazador late-
ral. Esta funcién no esta protegida contra la sobre carga, y provocara que el imple-
mentoy las  partes estructurales de la carretilla resulten dafadas.

(F) Paraasegurar € transporte, lacargadebe apoyarse en laparte posterior de lashorquillas.
Si unacargaestransportadamuy desplazada haciaadel ante el implemento resultarasobre
cargado porque € centro de gravedad también se movera hacia adelante y resultara que
lacarretillabasculara

(G) No estapermitido apretar una carga determinada con las horquillas!

D % E *’ F ! G
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| nstrucciones de servicio

Un mantenimiento regular deben realizarse durante la vida del implemento.
Reparaciones hechas a piezas funcional es como cilindros hidraulicos y valvulas, solo deben
ser realizadas por personal preparado.

El sistema hidraulico debe estar a presion 0 antes de desmontarlo. Esto se consigue
mediante el movimiento delascorrespondientespalancasdelavalvulade control cuando
la carretilla esta parada. Un chorro de alta presiéon puede cuasar dafios s € sisstema
operativo delacarretilla esta bajo presion!.

Comprobacionesregulares antes del uso:

* Fugasen los elementos del sistema hidraulico
» Daflosen los cilindros hidraulicos y conexiones
» Desgastey fisuras en los brazos

Si algunosdeestosfallosesencontrado debe ser comunicadoinmediatamentealapersona
responsable en estos casos.

M antenimiento mensual:

* Limpiee implemento

* Inspeccione los brazos por deformacion, desgastey fisuras
El desgaste de la horquilla no debe exceder un 10% del espesor original.
El espesor original se debe medir en la seccién de labarra vertical.

» Engrase las guias de los perfiles usando una grasa comercial general.
Se debe asegurar que la grasa no se degrada con | as bajas temperaturas.

Recomendaciones:
GLISSANDO 20(DEA)
RETINASEP 2 (SHELL)
GENERAL-PURPOSE Class 2

Si se encuentra algun problema debe ser informado inmediatamente al supervisor
responsable pararemplazar o reparar los elementos del equipo.

Siempre sedebedar € tipoy el nUmero de serie (ver placa deidentificacion) cuando
se solicite asistencia técnica o recambios!
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Circuito hidraulico

Las referencias marcadas en lavalvula hidraulicatienen € siguiente significado:

A = aperturade brazos

B = cierrede brazos

S1+S2 = desplazamiento aizquierday derechas
ZA1+ZA2 = conexiones al cilindro por la parte del pistén
ZB1+7ZB2 = conexiones al cilindro por laparte del vastago
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Tornilleria

Cuando se aprieten los cilindros y tornillos de cabeza exagonal se debe apretar el par de
apriete correcto mediante una llave dinamométrica.

El par de apriete necesario paralas diferentes medidas y durezas de tornillos, esta indicado
en latablainferior.

& Lostornillosvigosy usados deben ser remplazados por nuevos.

Anzieh-Drehmomente / torque table / couples de serrage
Gewinde Festigkeitsklasse For / for / avec

Schrauben /

thread class of strength bolts / vis

filet Force de résistance Verbus Ripp

8.8 10.9 12.9 100

M 4 3,1Nm 45Nm 53Nm

M 5 6,1 Nm 8,9 Nm 10,4 Nm 10 Nm

M 6 104 Nm 155Nm 18 Nm 18 Nm

M 8 25Nm 37 Nm 43 Nm 37Nm

M 10 51 Nm 75 Nm 87 Nm 80 Nm

M 12 87 Nm 130 Nm 150 Nm 120 Nm

M 14 140 Nm 205 Nm 240 Nm 215Nm

M 16 215Nm 310 Nm 370 Nm

M 18 300 Nm 430 Nm 510 Nm

M 20 430 Nm 620 Nm 720 Nm

M 22 580 Nm 830 Nm 970 Nm

M 24 740 Nm 1060 Nm 1240 Nm

M 27 1100 Nm 1550 Nm 1850 Nm

M 30 1500 Nm| 2100 Nm| 2500 Nm
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Placas de identificacién

A —Placa deidentificacion del producto

MEYE R Baujahr - Ario Typ - Tipo

Hans H. Meyer GmbH Serien Nr. - No. de serie

Gittertor 14 - D-38359 Salzgitter

Tel. +49 - (0) 5341 803-0 Tragfihigkeit - Capacidad kg
ACHTUNG - ATENCION!

Tragfahigkeit der Kombination von Lastabstand - Centro de cargo mm

Stapler und Anbaugeréat einhalten.

Eigengewicht - Peso kg
Tener en cuenta la capacidad residual

de la carretilla por el uso del impiemento. _.
Eigenschwerpunkt

Centro de gravedad mm

Hydr. Arbeitsdruck

Circuito hidraulico Presiéon max. bar
12345678901234567890 (€ Werk Nr.

B —Instrucciones de seguridad

1 El implemento solo debe ser utilizado por persona preparado paraello.

2. Solamente utilice el implemento para propositos que estén dentro de su rango de
seguridad.

3. Siempre utilice el implemento si esta en buenas condiciones.

4, Inspecciones el implemento por los menos una vez cada turno por posibles dafios o

fugas.
Estos darios deben ser informados a personal de mantenimiento.

Sicherheitshinweise

1. DasAnbaugerat darf nur von eingewiesenem und
autorisiertem Personal bedient werden!

2. Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu
unterlassen!

3. DasAnbaugerdt darf nur in funktionsfahigem
Zustand betrieben werden!

4. Mindestens einmal pro Schicht ist dasAnbauger ét
k auf &uBerliche erkennbare Sché&den zu prifen! J
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